
Auftrags-Nr.: 5160-35049

Auftraggeber:

Bezeichnung des Prüflings:

Seriennummer:  ///

Prüfmethode: in Anlehnung an die DIN EN 1779 

Umgebungstemperatur: ca. 18 °C

Lecksuchgerät: Typ HLT 560 – PTL 02 000 SN: 4010 3055

Kalibrierleck: Typ TL8  S/N: D881300164                2,2 x 10
-8

 mbar l/s

Relative Unsicherheit:

Vakuumwert Vorpumpe:  /// mbar 

Vakuumwert Lecksucher 

P.-Einlass: 3,4 x 10-3
mbar 

Vorgabe der Leckrate:  /// mbar x l/s

Leckrate am Lecksucher: 2,6 x 10-12 mbar x l/s

Nachgeprüfte Verbindungen

 / Leckage:

Wartezeit: 5 min

Ergebnis: Leckraten innerhalb der zulässigen Leckrate ohne Anzeige

Bemerkung:

Prüfer: R.Böckenhoff

Prüfdatum: 01.10.2025

 +/- 10%

Verbindung zwischen Glas und Metall

Hiermit bestätigen wir, Firma Meier Anlagenservice GmbH, eine Lecksuche am o.g. Bauteil 

durchgeführt zu haben.

 ///

Dieses Dokument wurde digital erstellt und ist somit ohne Unterschrift gültig. 
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